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Trinat korroziogatlo alapozo

Olddszeres alapozo fémfeliiletekre

Tulajdonsagok:

Matt, aktiv cinkfoszfat korrézidgatld pigmenteket tartalmazd
alkidgyanta kot6anyagu festék. Esztétikus, egyenletes
fellletet biztosit. Nem tartalmaz aromas szénhidrogéneket.
Olom- és kromatmentes.

5 év korrozidvédelem

Alkalmazasi teriilet:

Megfelel6en elOkészitett kil- és beltéri fémfelliletek (vas, acél) korrdzidgatld bevonataként
alkalmazhaté.

FELULET ELOKESZITES:

A festendd feliilet legyen szaraz, pormentes, hordképes, egyenletes szivoképességl, megfelelGen
el6készitett. A porlo, levald részeket el kell tavolitani, és javitani.

Uj és régi vas, illetve acélfeliiletek elokészitése:

Az 0j, korabban még nem kezelt fém felliletrél, az esetleges rozsdat mechanikai eljarassal
(csiszolds, raskettdzas vagy szemcseszoras) el kell tavolitani, majd zsirtalanitani, és vizzel
ledbliteni. Zsirtalanitasra hasznaljon zsiroldd szert tartalmazd vizet (ne hasznaljon olddszerrel
atitatott rongyot, mert ez utdbbival a zsiros szennyez6dések a feliileten maradhatnak).

A korabban mar festett fém fellileteket alaposan csiszolja meg csiszoldpapirral, és tisztitsa meg
a portdl. Tavolitsa el a fellletrél a nem osszefiiggd, régi festékréteget. Vizsgalja meg a régi
bevonat tapadasat, és az alarozsdasodott, rosszul tapadd bevonatrészeket mechanikai Gton
tavolitsa el. Ha a fellilet tébb, mint 20%-a korrodalt, a teljes régi bevonatot célszer(i eltavolitani,
majd a felliletet Gjra festeni az (j bevonatnak megfelel6 modon. Ennél kisebb mérték(i hiba esetén
a hibas részekrol tavolitsa el a nem tapadd bevonatot, a hibahelyeket rozsdatlanitsa (pl. csiszolas,
raskettazas vagy szemcseszoras), majd zsirtalanitsa.

A zsirtalanitas és a rozsda eltavolitasa utan a feliileten lehetdleg 2 6ran beliil, kezdje
el a festést a Trinat korroziégatlo alapozdval.
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FELHASZNALAS:

AnyagelOkészités, higitas:

A terméket a feldolgozas el6tt alaposan keverije fel, illetve bizonyos idokézonként festés kozben
is. A Trinat korrdzidgatld alapozé felhasznalasra kész allapotban keriil forgalomba, higitasa nem
sziikséges. Amennyiben mégis higitasra van sziikség, ecsettel torténd felhordashoz max. 2 %,
préslevegds szérashoz max. 10 % Trinat szintetikus higitdval higitsa. A szerszamok tisztitasa és
az elcseppenések eltavolitasa, azok megszaradasa el6tt szintetikus higitéval vagy lakkbenzinnel
lehetséges.

Anyagsziikséglet:

Javasolt rétegszam: 1 réteg (min. 40um szaraz rétegvastagsagban)

Egy rétegben: 0,12 I/m?

Az anyagszilkséglet fligg tobbek kozott a felhordas mddjatdl, a felllettdl és a higitastdl. A

megadott értékek csak tajékoztatd jellegliek. Az anyagsziikséglet pontos értékét adott esetben a
bevonando falfellileten kell meghatarozni.

Megjegyzés: a javasolt rétegfelépitések minden esetben a legjobb tudasunk szerinti ajanlasok, és
nem mentesitik a felhasznalot az adott festendo fellilet vizsgalatatol.

A feldolgozas homérséklete:

Javasolt +5-25°C kozotti anyag, alapfeliilet és levegd hdmérsékleten, 65%-os relativ paratartalom
alatt.

Felhordas maddja:

Ecsettel, hengerrel vagy szorassal. Szorashoz a szdrasi paramétereket az adott géptipushoz kell
beallitani.

Irdnyado beadllitasok airless szorashoz: Présleveg0s szdérashoz:

fuvoka: 0,009"-0,011” fuvoka: 1,5 -2 mm

nyomas: 180-200 bar nyomas: 2-4 bar

flvdkaszog: 25° — 65° higitas: 5-10 %

higitas nem sziikséges kifolyasi id6 DIN 4 poharral: 30-50 sec
SzinezhetoOség:

A Trinat korrézidgatld alapozd fehér és gyarilag lekevert szinekben kaphatd. A szinarnyalatok
egymassal keverhetok.
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Szaradasi ido, atvonhatosag:

A szaradasi id6 és az atvonhatdsag nagymértékben fligg az alapfeliilettdl, a paratartalomtdl, a
homérséklettdl és a felhordott réteg vastagsagatdl. Magasabb paratartalom és alacsonyabb
homérséklet, illetve vastag réteg(i festés esetén a szaradasi id6 meghosszabbodik. +23 °C levegd-
és aljzathdmérsékletnél, 65% relativ paratartalom mellett kb. 1 6ra mulva porszaraz, 8 éra mulva
atfesthetd, amennyiben a nedves rétegvastagsag nem tobb, mint 100um.

A Trinat korrdzidgatld alapozdval bevont feliiletet csiszolas és portalanitas utan fesse at Trinat
univerzalis alapozdval, majd fedd rétegként haszndlja a Trinat termékcsalad barmely zomanc
festékét. Mindkét termék alkalmazasanal kovesse a termékismertetoben leirtakat.

Miiszaki tulajdonsagok:

Jellemzo Vizsgalati elbiras Mért érték Megjegyzés

Slr(iség MSZ ISO 2811-1:2001 1,2-1,33 g/cm® | szinfiiggd

szarazanyag tartalom | MSZ EN 1S03251:2003 62-69 % szinfliggd

> ; 5 o ;
Kiad6sség 1SO 6504-3:2007 5,02 m?/I fehér, 98% fe'dokepesseg
mellett, egy rétegben

szaradasi id6 1. fok. | DIN EN ISO 1517 1ora szinfliggd

szaradasi id6 4. fok. | DIN EN ISO 1517 8 ora szinfliggd

Tarolas, raktarozas:

A terméket +5 és +25 °C kozott szaraz, tiz6 naptol és fagytol védett helyen kell tarolni.

Tanacsok, ajanlasok, specialis tudnivalok, egyebek:

Festés el6tt a terméket minden esetben alaposan keverije fel. A nem megfelel6en felkevert festék
a felhasznalas soran nem fed megfelelGen.

Paras, hideg idSben a széradas lelassul. Ugyeljen arra, hogy a festett feliiletre a szaradasig a
leveg6 paratartalma ne csapddjon le. Széls6séges iddjarasi koriilmények kozott (tlz6 napon,
csapadékos vagy rendkiviil paras idében) nem javasolt a festés.

Ugyeljen arra, hogy a festéket az el8irt rétegvastagsagnal ne hordja fel vastagabban, mert a tdl
vastag zomancréteg megrogyhat, a teljes atszaradasi ideje jelentésen megnd. A fellileten
borréteg keletkezhet, amely alatt a festék puha marad.

A Trinat korrdzidgatld alapozd nem festhetd at olyan festékekkel, amelyek aromas olddszereket
tartalmaznak.

A Trinat bevonatrendszerek tervezhet6 élettartama megfeleléen rozsdatlanitott acélfeliileten 5-8
év.




